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Temperaturdehnverhalten von Quarzglas
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Temperaturzyklus gemessen mit Thermoelementen



SRR A
T
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Versuchsaufbau mit Kidltekammer (Druckprifung)
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Scheinbare Dehnung €¢ von DehnmeBstreifen als Funktion
der Temperatur
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Relative Anderung des k-Faktors mit der Temperatur fur
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Dehnung in %o

Thermische

Thermische Dehnung von Spannstahl, normalgelagertem
und wassersattem Beton bei stationdrer Temperaturver-
teilung tUber den Probekdrper
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Bild 6.2:

Thermisches Dehnverhalten

von mit WIREX O0,4/12-Fasern

armiertem PZ-Beton
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Bild 6.3:

Thermisches Dehnverhalten von mit WIREX 0,4/12-Fasern armiertem HOZ-Beton
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Bild 6.4: Thermisches Dehnverhalten von mit WIREX 0,4/25-Fasern armiertem PZ-Beton
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Bild 6.5:

Thermisches Dehnverhalten von mit WIREX 0,4/25-Fasern armiertem HOZ-Beton
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Bild 6.6: Thermisches Dehnverhalten von mit DRAMIX OL 30/0,50-Fasern armiertem PZ-Beton
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Bild 6.7: Thermisches Dehnverhalten von mit DRAMIX OL 30/0,50-Fasern armiertem HOZ-Beton
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Bild 6.8: Thermisches

Dehnverhalten

von mit DRAMIX ZP 30/0,50-Fasern armiertem PZ-Beton
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Bild 6.9: Thermisches Dehnverhalten von mit DRAMIX ZP 30/0,50-Fasern armiertem HOZ-~Beton
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Bild 6.10:

Thermisches Dehnverhalten von mit DRAMIX ZC 30/0,50-Fasern armiertem PZ-Beton




Beton HOZ 1:53:054 wassersatt Dramix ZC 30/0,50 !

J [°c]

-170

-170 -100 ' \/

10 1-10 +-10

ohne Fasern 1 Vol. %, 2 Volt. %

Bild 6.11: Thermisches Dehnverhalten von mit DRAMIX ZC 30/0,50-Fasern armiertem HOZ-Beton
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Bild 6.12

Abhingigkeit der mittleren Feuchte vom Fasergehalt bei PZ-

Beton
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Bild 6.13

Abhdngigkeit der mittlieren Feuchte vom Faser-
gehalt bei HOZ -Beton
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Bild 6.14

Zusammenhang zwischen thermischer Expansion

und Feuchtegehalt bei PZ-Beton mit und ohne

Stahlfasern
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Bild 6.15
Zusammenhang zwischen thermischer Expansion
und Feuchtegehalt bei HOZ -Beton mit und ohne

Stahlfasern
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Bild 6.16

Spannungs-Dehnungs-Linien von Beton mit und ohne Stahl-
fasern bei verschiedenen Tieftemperaturen.
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Abfall der bezogenen Zyiinderdruckfestigkeit infoclge
ven TT7-2Zyklen bei Armierung mit WIREX C4/12-

Stahlfasern
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Bild 6.18

Abfall der bezogenen 2Zylinderdruckfestigkeit infolge von

TT-Zyklen bei Armierung mit WIREX 04/25-Stahlfasern
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Bild 6.19

Abfall der bezogenen 2Zylinderdruckfestigkeit infolge wvon

TT-2yklen bei Armierung mit DRAMIX OL 30/50-Stahlfasern



ORAMIX ZP 30/50,Beton 1:53:0,54 GT
Zylinder ¢ 8/16 cm,wassersatt, Alter >100d

10
—0
)
05
O 0 Vot.-% Stahifasern
@ 1 Vol.- % Stahifasern
B ® 2 Vol.- % Stahifasern PZ

bezogene Zylinderdruckfestigkeit Bcg /Bco

HOZ

0 ! |
1 4 8

Anzahl der Zyklen bis <, =-70°C
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Abfall der bezogenen Zylinderdruckfestigkeit infolge von

TT-Z2yklen bei Armierung mit DRAMIX ZP 30/50-Stahlfasern
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Bild 6.21

Abfall der bezogenen Zylinderdruckfestigkeit infolge von

TT-Zyklen bei Armierung mit DRAMIX ZC 30/50-Stahlfasern
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Abfall der bezogenen Spaltzugfestigkeit infolge
von TT-~Zyklen bei Armierung mit Stahlfasern
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Spannungs-Dehnungslinien vor und nach TT-Zyklen.
HOZ-Beton mit 1 % WIREX 0,4/12



Druckspannung G in N/mm 2

8x

ohne Fasern

2 Vol.-% F.

pZ -Beton 1:5,3:0,54
wassersatt, Alter >100 d
Zyl. #8/16cm; Wirex 0,4/12

Druckdehnung € in %o

Bild 6.25

Spannungs-Dehnungslinien vor und nach TT-Zyklen.

PZ-Beton mit 2 % WIREX 0,4/12
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Druckdehnung € in %o

Spannungs—Dehnungslinien vor und nach TT-Zvklen.
HOZ-Beton mit 2 % WIREX 0,4/12
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Spannungs-Dehn
pz-Beton mit 1 % WIREKX 0,4/25

ungslinie vor und nach TT-Zyklen.
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Bild 6.26

SPannungs—Dehnungslinien vor und nach TT-Zyklen.
HOZ-Beton mit 1 % WIREX 0,4/25



40} &

N
£ |
£ / !
E 30+
£ N4
O 7N gx
o
c
>
E 2¢
o
73
x /
2 |
° |
10 - — — ohne Fasern

1Vol.-% F

PZ - Beton 1:53:0,54
wassersatt, Alter>100d

Zy!l. ¢8/16cm; Dramix OL 20/50

Druckdehnung € in %.

Bild 6.29

Spannungs-Dehnungslinien Vvor und nach TT-Zyklen.
pz-Beton mit 1 % DRAMIX OL 30/50
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Spannungs-Dehnungslinien vor und nach TT-Zyklen.
HOZ-Beton mit 1 % DRAMIX OL 30/50
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Spannungs-Dehnungslinien vor und nach TT-zyklen.
PZ-Beton mit | % DRAMIX ZP 30/50
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Spannungs—Dehnungslinien vor und nach TT-Zyklen.
HOZ-Beton mit 1 % DRAMIX ZP 30/50
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Spannungs-Dehnungslinien vor und nach TT-Zyklen.
PZ-Beton mit 1 % DRAMIX ZC 30/50
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Spannungs-Dehnungslinien vor und nach TT-Zyklen.
HOZ-Beton mit 1 % DRAMIX ZC 30/50




